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标准解决方案制定由天津大学主轴团队和德国HEINZ FIEGE & SPL 共同制定执行

鼎奇（天津）主轴科技-主轴服务解决方案





专业的仪器设备 优良的工作场所



主轴品牌

丰富的主轴修复经验 — 覆盖多种品牌





01 拍照留存、编号登记建档
入库登记 02 初步外观、功能、运转、精度等检测

入厂功能检测

03 拆解检查测试、部件清洁、测绘记录
主轴拆解 04 损伤程度、失效分析，维修评估

诊断评估

维修拆解

05 评估报告确认、报价合同签订回传
确认

生成主轴损伤报告 06 凭合同确认凭证，申领备件库存使
用或者提交备件采购

合同确认



入库登记

拍照留存记录 编号登记建档

DH006

DQ500

DQ723



初步检测



拆解1

拍照记录 损伤记录

清洁部件 检查部件



拆解2

拍照记录 损伤记录

清洁部件 检查部件
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主轴常见故障
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动平衡超差分析

01 轴承失效分析
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锥孔磨损分析

02

轴径损伤分析

拉刀系统故障

定转子故障分析
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01 各部件修复、检测、尺寸精度修正
芯轴锥孔精度、转子动平衡

零部件测量检测修整 02 各部件一致检测、尺寸精度等
备件准备齐全确认

03 部件、组件无尘恒温室内实施装配
装配 04 整体精度、各功能块状态检查确认

整轴初步检测验证

维修开始



零部件测量检测修整

零部件修复



备件准备齐全确认



主轴装配

检
测
装
配



01 润滑、冷却等模拟工厂环境中，主轴空载测试
试车 02 主轴整体精度状态的调校并确认记录

进一步精度检测验证

03 主轴关键性指标，数据记录形成质检文档
维修出厂报告 04 拍照留存、编号确认、报告打印、审核

出厂准备

维修进行中



试车准备和测试

编码器检测 震动检测



进一步精度检测验证

回转精度测试



出厂检测报告



主轴完成修复待出库



维修后保证及收益
01 提高加工质量，延长使用寿命

微米级的跳动，稳定的加工精度

03

改善动态特性，提高切削性能，保证刀具寿命稳定

精度保持性

降低故障率，节约维修成本

降低运行发热，缩短非计划停机时间
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合作伙伴

http://www.imoberdorf.com/

http://www.fiegekg.de/



合作伙伴
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your visit to us! 


